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WestWood'

Angaben zur Ausfiihrung

Wecryl Oberflachenschutzsystem OS 11a

1. Allgemeines

Hersteller/Vertreiber

WestWood Kunststofftechnik GmbH

Systembezeichnung, Name des

Oberflachenschutzsystems

WestWood Oberflachenschutzsystem OS 11a

Anwendbarkeit fiir Verfahren gemaR Teil 1

Tabelle 5 und 6

2.  Komponenten des Oberflichenschutzsystems

Produktname

Stoffart Lieferform Lagerdauer Lagerbedingungen

Wecryl 821 (optional)

kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht

(Untergrundverfestiger) PMMA Blecheimer 12 Monate verschlossen
Wecryll171 PMMA Blecheimer 12 Monate kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht
(Grundierung) verschlossen
Wecryll178 . PMMA Blecheimer 12 Monate kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht
(Grundierung Alternative) verschlossen

Wecryl 123 K (op.tional) PMMA Blecheimer 6 Monate kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht
(Rautiefenausgleich) verschlossen

Wecryl 271 . PMMA Blecheimer 6 Monate kihl, trocken, frostfrei und luftdicht
(hwOQ Alternative) verschlossen

Wecryl 279 PMMA Blecheimer 12 Monate kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht
(hwO) verschlossen

Wecryl 33‘1_3 PMMA + Sandgemisch | Blecheimer + Sack 12 Monate kihl, trocken, frostfrei und luftdicht
(Verlaufmértel) verschlossen

Wecryl 337 . PMMA Blecheimer 12 Monate kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht
(Verlaufmértel Alternative) verschlossen

Wegryl 407 PMMA Blecheimer 6 Monate kihl, trocken, frostfrei und luftdicht
(Finish) verschlossen
WestWood Quarzsand Sand Sack - trocken, Feuchtigkeit geschiitzt
0,7-1,2mm

Fll-, Abstreustoffe

Sicherheit/Okologie/Arbeitsschutz/Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatter
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WestWood"

Angaben zur Ausfiihrung

Wecryl Oberflachenschutzsystem OS 11a

3. Ausfiihrung

Vorbereiten der Unterlage
Siehe Technischen Regel Teil 2 und DAfStb-RL SIB, Teil 3

- wenn erforderlich —

Zusatzanforderungen (z. B. Rautiefe, Haftfestigkeit, AbreiRfestigkeit)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Lfd. Nr. Aufbau, Mischungs- | Mindest- | Auftragsart | Mengen- | Applikations- | Zugehdriger | Maximal- Mischen
System-/ verhaltnis trocken- zuschlag zur menge Stoffver- trocken- | (Art/Dauer)
Produkt- schichtdicke Gewahr- brauch zu | schichtdicke
name leistung der Spalte 3
Mindest-
trocken-
schicht
- - [GT] [um] - [kg/m?] (kg/m?] (kg/m?] [pm] [min]
glatt: 0,2-0,5 -
aufrollen, mit Riihrwerk
! Weryl 821 o713 aufziehen feinsandig: 0,3 2 Min.
-12
Glatt: 0,5
aufgezogen, Feinsandig: mit Rihrwerk
2a | Weeryl 171 983 aufgeroll 08 2 Min.
rau: 1,0
glatt: 0,4 T
2b Wecryl 178 97/3 aufgerollt feinsandig: 0,5 it Ruhrwerk
2 Min.
rau: 0,8
3| Weeryl 123K | oo aufgezogen 17 it X rwerk
s | Wearyl 271 %812 2000 | 2ufgezogen, 25 24 mit Ruhrwerk
aufgerollt 2 Min.
ab | Wecryl279 9812 2000 | dufgezogen, 28 24 mit Rihrwerk
aufgerollt 2 Min.
2500 . mit Rihrwerk
S5a Wecryl 333 99/1 (5+6) aufziehen - 4,0 4,0 2+9 Min.
5b Wecryl 337 99,4/0,6 2500 aufziehen - 4,0 4,0
(5+6)
2500 . mit Ruhrwerk
6 Wecryl 407 9812 (5+6) aufziehen 0,8 0,6 2 Min.
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Angaben zur Ausfiihrung

Wecryl Oberflachenschutzsystem OS 11a

WestWood"
10 1 12 13 14 15 16 17
Max. Feuch- | Wartezeiten bis | Wartezeiten bis néchste Schicht | Wartezeiten |Witterungs-
Gebinde- | Temp. der Relative | tigkeitsgehalt | regenfest bei bis zur schutz/
verarbeit- |Unterlage und| Luftfeuchte |der Unterlage Priifung der | Nachbe- | Ifd.
barkeit bei |  der Luft M.-% Abreiftfestig- | handlung | Nr.
10 °C8 keit
30°C
10 °C8/ Min./max. Min./max. . .| MaBnahmen 10°C/
30°C 10°C% 11 30°C | “beiUper- | 30°C
min./ | MInJ oo reitung der
max. | MaX- | max. Angaben
Min °C % Std. Std. Std. Tage
U: +5 bis +30 . ) )
15 L: +5 bis +30 <90% trocken 0:30 0:45 0:45 1 1
U: +3 bis +40 o trocken, . . .
15 L +3bis +35 | S 90 % cisfrei 0:30 0:45 0:45 1 2
U: +3 bis +50 o trocken oder . . .
10 L: +3 bis +35 $90% mattfeucht 0:30 0:30 0:30 1 2
U: 0 bis +30 trocken, .
12 L: + bis +35 $90% eisfrei 0:30 ! ! L 3
U: +3 bis +40 o .
15 L: -5 bis +35 <90 % trocken 0:30 1 1 1 4a
U: +3 bis +40 0 )
15 L: -5 bis +35 <90 % trocken 0:45 15 1,5 1 4b
U: +3 bis +50 trocken, .
15 L: +3 bis +35 <90% eisfrei 0:30 ! ! L 5
U: +3 bis +40 o trocken und .
B [lsbiseas | %% et 0:30 T 1 6

8 Gegebenenfalls bei abweichender Mindest-Gebinde-Verarbeitungstemperatur ist diese anzugeben.

Sonstiges:




