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Produktinformation

Wecryl 847

Klebe- und Armierungsmortel

Kurzbeschreibung
Wecryl 847 ist eine schnellhdrtende und flexible Mértelmasse zum Fixieren
und Einbetten von Heizmatten in das WestWood Freiflaichenheizungssystem.

2-komponentiger, schnellhdrtender, gefiillter und flexibler Moértel auf Basis
von Polymethylmethacrylat (PMMA)

leichte Verarbeitung

Anwendung auch bei Frosttemperaturen
schnelle Aushartung

hydrolyse- und alkalibestandig
|6semittelfrei

Wecryl 847 wird eingesetzt, um Heizmatten im WestWood
Freiflaichenheizungssystem optimal auf dem Untergrund zu fixieren und
innerhalb des Beschichtungssystems einzubetten.

Sommer: Winter:

15,00 kg  Wecryl 847 15,00 kg  Wecryl 847
0,10kg  Wekat 900 0,30kg  Wekat 900

15,10 kg 15,30 kg

7035 Lichtgrau

Die Produkte in der Originalverpackung kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht
verschlossen lagern. Ungeo6ffnet sind sie ab Lieferdatum mind. 12 Monate
haltbar. Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte auch auf der Baustelle
vermieden werden. Die Gebinde nach Teilentnahme wieder luftdicht
verschlieflen.

Temperaturen
Die Verarbeitung kann innerhalb der folgenden Temperaturbereiche erfolgen.

Produkt Temperaturbereich, in °C
Luft Untergrund* Material
Wecryl 847 -5 bis +25 +3 bis +30* +3 bis +20

* Die Untergrundtemperatur muss wahrend der Verarbeitung und Aushartung
mind. 3 °C Gber dem Taupunkt liegen.

Feuchtigkeit

Es muss eine relative Luftfeuchtigkeit <90 % vorherrschen.

Die zu beschichtende Oberflache muss trocken und eisfrei sein.
Bis zur Erhartung der Oberflache darf diese nicht feucht werden.
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I/I/ Produktinformation

Wecryl 847

WestWood"
Klebe- und Armierungsmortel
Reaktionszeiten und Wecryl 847 (bei 20 °C, 0,6% Wekat 900)
Katalysatordosierung Topfzeit ca. 15 Min.
regenfest ca. 30 Min.
begehbar/iiberarbeitbar ca. 1Std.
ausgehartet ca. 3Std.
Mit zunehmenden Temperaturen oder hoheren Katalysatoranteilen, verkiirzen
sich die Reaktionszeiten und entsprechend umgekehrt.
Die folgende Tabelle gibt die empfohlene Katalysatormenge an, um die
Hartungsreaktion der Temperatur anzupassen.
Produkt Untergrundtemperatur in °C; Katalysatordosierung in % Masse (Richtwert«
-5 +3 +5 +10 +15 +20 +25 +30
Wecryl 847 - 1,8% | 1,8% | 1,2% | 1,2% | 06% | 0,6% 0,6%
Verbrauche Verbrauch
Einbetten der Heizmatte min. 9,0 kg/m?
Ausgleichsschicht min. 2,0 kg/m?
Technische Daten Dichte: 1,71 g/cm?3
Produktverarbeitung Verarbeitungsgerite/-werkzeuge

Produktanmischung mit:

‘ _ . . . Iy .
/' Rihrgerat mit Doppelfligelrihrkopf

Produktauftrag mit:
- Glattkelle

Untergrundvorbereitung
Der Wecryl 847 Klebe- und Armierungsmoértel wird auf der ausgeharteten
WestWood Grundierungen oder WestWood Abdichtung aufgetragen.

Mischen
== — Zu Beginn den Inhalt des Eimers grindlich aufriihren. AnschlieRend Wekat 900
[y‘] [ KAT ] bei langsam laufendem Riihrwerk zugeben und 2 Min. mischen. Dabei muss
— darauf geachtet werden, dass das Material an Boden und Rand des Behalters

mit erfasst wird.

Bei Materialtemperaturen < 10 °C sollte 4 Min. gertihrt werden, da der
Katalysator langer bendtigt, um sich zu l6sen.

Achtung: Der angemischte Wecryl 847 sollte zligig verarbeitet und spater nicht
noch einmal auf- oder umgeriihrt werden. Dies kann ansonsten zu
Aushartungsstérungen fuhren.
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I/I/ Produktinformation

Wecryl 847

WestWood"

Klebe- und Armierungsmortel
Auftrag
Einbetten der Heizmatte
Wecryl 847 wird auf die zuvor ausgerichteten und angeschlossenen
Heizmatten mit der Glattkelle gleichmaRig verteilt.
Es ist darauf zu achten, dass das Material mit der Glattkelle gut durch das
Tragergewebe der Heizmatte einmassiert wird, um eine optimale Haftung zum
Untergrund zu erzielen und gleichzeitig eine vollstandige Einbettung der
Heizleiter zu gewahrleisten.
Als Ausgleichsschicht
Als zweite Lage wird Wecryl 847 mit der Glattkelle auf der ausgeharteten
Einbettschicht gleichmé&Rig verteilt. Kellenschlage sind zu vermeiden. Es ist
darauf zu achten, dass die Heizmatten vollstandig umschlossen sind.
Vorbereitung fiir nachfolgende Schichten
Keine Vorbereitungen erforderlich

Reinigung Bei Arbeitsunterbrechungen oder nach Beendigung der Arbeiten muss das
Werkzeug innerhalb der Topfzeit (ca. 10 Min.) griindlich mit WestWood
Reiniger gereinigt werden. Dies kann mit einem Pinsel erfolgen. Die
Werkzeuge erst wieder nach vollstandiger Verdunstung des Reinigers
einsetzen.
Eine Materialaushartung wird nicht verhindert, wenn die Werkzeuge lediglich
in den Reiniger gelegt werden.

Gefahrenhinweis und Es sind die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Produkte zu beachten.

Sicherheitsratschlage

Allgemeiner Hinweis Die vorstehenden Informationen, insbesondere jene zur Anwendung der
Produkte, beruhen auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie
langjahrigen Erfahrungen und erfolgen nach bestem Wissen.

Die verschiedenartigsten Anforderungen und Bedingungen am Objekt machen
jedoch eine Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Giiltigkeit hat nur das Dokument in seiner neuesten
Fassung. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung
unserer Produkte dienen, bleiben vorbehalten.

Stand: 01.03.2025
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